INSTRUKCJA PRZYGOTOWANIA PLIKU
Przygotowanie oktadki (opawa twarda)
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/dét + 40 mm spadu)

6w géra

Wysokosé brutto oklejki (wysokosé¢ netto srodka + 6 mm kancik
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Szeroko$éé brutto oklejki (szerokosé netto srodka x 2 + 10 mm kancikéw zewnetrznych + grubosé grzbietu + 40 mm spadu)

I spad 20 mm

t kancik gérny 3 mm

t kancik dolny 3 mm

Szeroko$éé netto oklejki (szerokosé netto §rodka x 2 + 10 mm kancikéw zewnetrznych + grubo§é grzbietu)
grubosc¢ grzbietu podana
przez handlowca
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spad 20 mm odsadka, kazda po 9 mm kancik zewnetrzny 5 mm



