
Przygotowanie okładki (opawa twarda)
INSTRUKCJA PRZYGOTOWANIA PLIKU

Szerokość brutto oklejki (szerokość netto środka x 2 + 10 mm kancików zewnętrznych + grubość grzbietu + 40 mm spadu)

Szerokość netto oklejki (szerokość netto środka x 2 + 10 mm kancików zewnętrznych + grubość grzbietu) 

grubość grzbietu podana
przez handlowca
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W przypadku oprawy twardej należy
uwzględnić 20 mm spadu z każdej strony.

Między krawędzią grzbietu a bezpiecznym
polem zachowaj 9 mm odsady. Nie umieszczaj
w tym obszarze istotnych elementów pracy.

W przypadku oprawy twardej rozmiar zewnętrzny
okładki będzie większy od bloku o 6 mm w pionie
i 5 mm w poziomie, aby uwzględnić kanciki.

Rozmieszczenie elementów zależy od ciebie,
ale zachowaj co najmniej 5 mm marginesu 
od krawędzi.

odsadka, każda po 9 mm

spad 20 mm

kancik górny 3 mm

kancik zewnętrzny 5 mmspad 20 mm

kancik dolny 3 mm


